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1. Baggrund

Rekvirenten gnsker afprgvning af fugtspaerre til brug p@ betongulve, som underlag for
fugtfglsomme gulvbelaegninger og i forbindelse med skimmelrenovering, hvor der gnskes
en fugt og ilttaet belaegning.

2. Formal

Formalet med opgaven er at teste epoxyfugtspaerren med henblik p& dens vanddampdif-
fusionsmodstand og dens anvendelse pa fugtigt betonunderlag. Dvs. om fugtspaerren kan
heefte pa et fugtigt underlag og har den forngdne vedhaeftning til betonunderlaget.

3. Data og modtagne informationer
Det er oplyst at fugtspaerren er en MasterTop P 622.

MasterTop P 622. er en 2-komponent epoxy primer uden oplgsningsmidler, til brug pa
beton- og cementbaserede underlag ogsd med fugtig overflade.

4. Analyse- og mdlemetoder

For beskrivelse af de anvendte metoder, henvises der til dokumentationsafsnittet.

5. Sammenfatning

5.1. Opgavens omfang
Der er udfgrt fglgende:

- Efter pafering af fugtspaerre pa vandmaettet betonflise er overfladen observeret i 56
dggn for bleeredannelse(osmose) i henhold til DIN 53 209. Efter de 56 daggn er der fo-
retaget aftraeksprgvning i henhold til DS/EN 13892-2.

— Bestemmelse af vanddampdiffusion (Z vaerdi for fugtspaerren) samt lagtykkelse.

5.2. Resultater

Fremgangsmade:

- Fremstilling af 5 stk standard betonfliser 300 x 300 x 100 mm ved v/c forhold pa
0,6 med portlandcement.

- Efter stgbning placeres fliserne i afdeekket form pa gulv i laboratorium ved 20 gr.
Ci 1. dagn, hvorefter de vandlagres i 28 dggn ved 20 gr. C (Dette for at sikre at
betonen er vandmeaettet og med et ensartet fugtniveau).

- Optagning af fliser til pafgring af fugtspaerre. Fliserne placeres lodret sa vandet
kan lgbe af.

- Efter ca. 15 min. eller ndr betonoverfladen er hvidtgr foretages en let slibning af
fliser samt pafgring af fugtspaerre pa de 4 fliser. Den sidste flise bruges som
reference for aftreeksforsgg uden fugtspeerre. Pafgringen af fugtspaerren sker af 2
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gang med ca. 300 gram/m2 pr gang. Pafgrt af leverandgren under overveerelse af
TI.
- Fliserne placeres i vandbad ved 23 gr. C og 50 % RF saledes at kun overfladen er
fri for vand. Fugtspaerren overdaekkes sdledes ikke.
- Overfladen p3 fugtspaerren observeres fgrste gang efter 7 dégn og derefter
Igbende hvert dggn, hvor vandstanden i karret samtidigt kontrolleres og
efterfyldes.
- Efter 56 dggn foretages aftraeksprgvning pa savel fliser med fugtspaerre og flise
uden.
- Bestemmelse af vanddampdiffusionsmodstand og lagtykkelse sker siddelgbende.

6. Vurdering

Epoxyfugtspaerren udlagt pa en vad beton med efterfglgende vandlagring i 56 dggn har
ikke vist tegn pa ekspansion, osmose og eller nedsat vedhaeftning til betonen. Forsgget
viste at overfladestyrken er blevet en smule forbedret ved palaegningen af epoxyfugt-
spaerren.

MasterTop P 622. vurderes med den pafgrte lagtykkelse at kunne anvendes som fugt-
spaerre pa beton hvorpd der lsegges fugtfslsomme belsegninger som linoleum, traegulve
og lignende. Ved gulvbelaegninger af vinyl og hvor der gnskes en total fugttaet membran
pa betongulvet skal der pafgres en stgrre lagtykkelse ved udlaegning i 3 lag.

Der ma ikke palaegges belaegninger pd MasterTop P 622, som samlet opndr en hgjere Z
veerdi end den Z-vaerdi den udlagte MasterTop P 622 har. I sddanne tilfaelde skal lagtyk-
kelsen pd Mastertop P 622 forsgges tilsvarende.

Teknologisk Institut, Byggeri

Tommy B. Jacobsen Morten Hjalmar Thomsen
Faglig Leder Konsulent
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Dokumentation
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7. Aftraeksprgvning

Udfart

Aftraeksprgvning er udfgrt den 17. januar 2020 af Morten H. Thomsen, Teknologisk Institut.
Metode

Aftraeksprgvning er udfgrt med udstyret Easy - MLC i henhold til DS/EN 1542.

Prgvelegemerne blev palimet med 2-komponent epoxy klaeber og friboret med g50mm kerne-
bor. Aftreeksforsggene er udfgrt med en tgrretid pa 0,5-1 time pd alle aftreek. Der er friboret
ca. 3-5 mm ned i oversiden af flydemgrtlen pa alle aftraek.

Omfang

Der er udfgrt 5 aftreeksprgvninger & 3 stk. aftraek pr. prgveemne.

Resultat

Prgvelegeme diameter: 50 mm
Friskeeringsdiameter: 50 mm
Overfladetemperatur: Ca. 20° C.

Oplyst materiale: Betonemne reference uden membran og betonemner med
epoxymembran

Sammen-hangs-
Aftraek styrke Bemaerkninger/brudsted
[MPa]

Betonemne 1

1.1 >3,099 Intet brud
1.2 >3,088 Intet brud
1.3 >3,093 Intet brud

Betonemne 2

2.1 >3,075 Intet brud
2.2 >3,074 Intet brud
2.3 >3,091 Intet brud
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Betonemne 3
3.1 >3,096 Intet brud
3.2 >3,092 Intet brud
3.3 >3,089 Intet brud
Betonemne 4
4.1 >3,074 Intet brud
4.2 >3,091 Intet brud
4.3 3,092 100 % brud i beton
Betonemne Reference
Ref.1 2,403 100 % brud i gverste brgkdel af beton < 1mm
Ref.2 3,002 ig °2/c6 Iz/rou;lni‘]g\r/j;ste brgkdel af beton < 1mm,
Ref. 3 >3,073 Intet brud

Foto 1 - Betonemner med epoxymembran
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Foto 2 — Betonemner reference.
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Foto 5 og 6 - Aftraek 1.2

S

Foto 7 og 8 — Aftraek 1.3
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Foto 13 og 14 - Aftraek 2.3
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Foto 19 og 20 - Aftrek 3.3
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Foto 25 og 26 - Aftrek 4.3
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Foto 31 og 32 — Aftraek Ref.3
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8. Dampdiffusionsmaling og lagtykkelsesmaling
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Gregersensvej
DK-2630 Taastrup
+45 72 20 20 00
Info@teknologisk.dk
wiww.teknologisk.dk

28. januar 2020
Side 1 af 4
Antal bilag: 3
Init.: MOLS/bbi
Cosign.:

Rekvirent: BASF A/S
Hallandsvej 1
6230 Redekro
Emne: Epoxy-coatede eternitplader (MasterTop P 622)
Udtagning: Emnerne er modtaget preecoatede 4. november 2019
Periode: Prevningen er gennemfert 13. november 2019 - 16. december 2019

Procedure: DS/EN ISO 7783:2018 modificeret til 100 % fugt i koppen efter ASTM E96-E96-2016

Resultat: Der er testet tre praver, de har felgende Z-vaerdier pa 30,6, 45,9 og 46,0
GPa*s*m2/kg
Opbevaring: Emnerne er opbevaret i klimarum (23 °C, 50 %RF) indtil test

Bemasrkninger:

Der er udfert tykkelsesmalinger pa preve 1 og 2, resultatet viser en tykkere coating
pa preve 1, hvilket er i modstrid med den lavere Z-veerdi.

Vilkar: Prevningen er udfaert akkrediteret i henhold til gzldende vilkar fastlagt af DANAK, jf. .
www.danak.dk, og i henhgld til Teknologisk Instituts almindelige vilkar, som er gasldende pa
tidspunktet for aftaleindgaelsen. Preveresultaterne gaelder udelukkende for det prevede emne.
Prevningsrapperten m3 kun gengives i uddrag, hvis laboratoriet skriftligt har godkendt uddraget

Sted: Teknologisk Institut, Taastrup, Plast og Emballage

Underskrift:

/

Mark Holm Olsen
Specialist

Mobil: 72202305
Mail: mols@teknolagisk.dk

W
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%ﬁm\t‘? Test Reg. nr. 300
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Opgave nr. 902168

Prevningsresultater

Grafen herunder viser ridata (vejninger) af prove 1-3 korrigeret for opdriftééndringer som falge af det
atmosfaerisk tryk pa den givne dag for Hoje Taastrup fra https:/fwww.dmi.dk/vejrarkiv/.

Der ses ogsa de linegere fit (min & malingar) som danner grundlag for beregningerne af Z-vaerdieme i
tabel 1. I tabel 2 er Z-vaerdierne for dummy-pladarne vist til information.

Samtlige data kan findes i vedhaeftede Excel ark, bilag 1.

Vanddampdiffusion prgver korrigeret
25 y = 0,00306%x - 0,307366
R*=0,999269
/ ¥ = 0,0020%0% - 0,224216
2 RE = 0,399085
i Nr. 1
1,5
J’g e=lll=r. 2
] . . Nr. 3
Linear {Mr. 1)
Linear {Mr. 2}
0,5
V Linear {MNr. 3}
0 ¥ =0,002091x - 0, 209886
z_
0 200 400 800 500 1000 R*=0,999580
Timer

Tabel 1: Beregneds Z-vaerdier for prove 1-3:

Z-vaerdi Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3 Gennemsnit
Z 32,9 48,3 48,2 43,1
Z1=7-Z2 30.6 46,0 45,9 40,8

Tabel 2: Z-vaerdier for dummyplader, prove 4-6.

Z-Vaerdi Nr. 4 Nr. 3 Nr. & Gennemsnit
Z2 2.7 2,1 2.0 2,3

Z er den malte vaerdi for substrat og coating., Z2 er den milte vaerdi for substraterne alene og Z er
coating-vaerdien efter korrektionen for substratet.

Det ses at Z-ve@erdierne findes i to grupper, preve 1 har en vaerdi p3 ca. 30 GPa*s*m3/kg og preve 2 og 3
pa ca. 46 GPa*s*m3/kg.
Det antages at prove 1 er en outlier og derved at 46 GPa*s*m2/kg er den korrekte vaerdi.
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Tykkelsesmalinger er foretaget med et Zeiss stereo mikroskop:

Tabel 2 Coating-tykkelsar

Prave Center Mellem Kant Gennemsnit
1 537 pm 309 pm 296 pm 381 pm
2 368 pm 333 pm 191 pm 297 pm

Resultateme af tykkslsesm3alingerne viser, at der er et tykkere lag coating p3 prove 1 end p3 prove 2 og
underbygger derfor ikke at prove 1 skulle have en lavere Z-vaerdi som felge af en tynders coating.
Billede-dokumentation for preve 1 og 2 findes i hhv. bilag 2 og 3. Billeder i fuld oplesning kan eftersendes
hvis enskes.

Resume:

Tre prever er testet efter kopmetoden med 100 %RF i koppen. En Z-vaerdi pd 46 GPa*s*m3fkg er fundet
pa 2 af proverne og anses for at véere den retvisende vaerdi. En Z-vaerdi pd 30 GPa*s*m3/kg blev mal pa
prove nr. 1, denne antages at veére en outlier, miske p3 grund af en fejl i coatingen eller andetsteds. Der
blev bestemt tykkelsen af coatingen p3 prove 1 og prave 2, hvor prave 1 har den tykkeste coating. Dette
er i modstrid til den lavere Z-vaerdi, der er malt pd prave 1.
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